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POLYCOMPOUNDER

Malzemeler.
Muhendislik.
Uygulama.

Ihtiyaca 6zel kompaund mithendisligi ve laboratuvar testleriyle
desteklenen polimer kompaundlar, masterbatch ve vaks.
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POLYCOMPOUNDER
Malzeme portfoyl

15 Urdn tipi. Malzeme profilleri ve teknik destek.

URUN TiPi MALZEME | UYGULAMA SAYFA
PC-LF1 LDPE / film ve laminasyon 04
PC-HF1 HDPE / film ve laminasyon 05
PC-LF2 LDPE / film ve laminasyon 06
PC-HI1 HDPE / enjeksiyon kaliplama ve kaplama 07
PC-PG20 %20 cam elyafli PP / ekstriizyon 08
PC-HR1 HDPE / rotasyon kaliplama ve ekstriizyon 09
PC-SIH GPPS / enjeksiyon kaliplama ve ekstriizyon 10
PC-MB40 Siyah masterbatch / PE tasiyici 11
PC-WF Polietilen vaks / beyaz pul 12
PC-WP Polietilen vaks / beyaz toz 12
PC-A1 Geri donusturilmus ABS / enjeksiyon kaliplama 13
PC-PI1 Geri donusturtlmus PP kopolimer / enjeksiyon kaliplama 14
PC-PCC80 PP + kalsiyum karbonat / rafya, dékme film ve elyaf 15
PC-LLC82 LLDPE + kalsiyum karbonat / sisirme film 16
PC-HCC82 HDPE + kalsiyum karbonat / film ve sisirme kaliplama 17
Teknik hizmetler 18

Laboratuvar testleri ve kompaund tersine mithendisligi

PC-WF ve PC-WP ortak bir karsilastirmali vaks profilinde sunulur. Tum 0riin tiplerinin teknik dzellikleri Grtin sayfalarinda yer alir.
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POLYCOMPOUNDER

LDPE KOMPAUND

PC-LF1

Film, harmanlama ve laminasyon

Film, harmanlama ve laminasyon uygulamalari i¢in diistik yogunluklu polietilen kompaund. Tedarikg¢i ylksek rijitlik
bildirmektedir; secimde filmin tim yapisi ve isleme kosullari dikkate alinmalidir.

Saglanan ortak granul fotografi: PC-LF1 / PC-LF2 / PC-HF1. Koruyucu film uygulamasi temsilidir.

GORUNUM FORM ISLEME
Natirel Graniil Film
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM | DAYANAK
Yogunluk 0.92 g/cm3 ASTM D792
MFR (190°C / 2.16 kg) 1.7+£0.2 9/10 min ASTM D1238
Akmada ¢ekme dayanimi (23°C / 50 mm/min) 11 MPa ASTM D638
Akmada uzama 25.5 % ASTM D638
Centikli I1zod darbe dayanimi (23°C) NB kd/m2 ASTM D256

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Film harmanlari ve laminasyon yapilari icin degerlendirin. Uretim 6ncesinde, hedef proseste rijitligi, 1sil yapisma
davranisini, gértnimda ve nihai film performansini dogrulayin.

NB, kaynaktaki gosterimdir. Kaynaktaki ek enjeksiyon isleme verileri kullanilmadan énce dogrulanmaldir. Degerler, tedarikginin bildirdigi tipik
degerlerdir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

HDPE KOMPAUND

PC-HF1

Film, harmanlama ve laminasyon

Film, harmanlama ve laminasyon icin ylksek yogunluklu polietilen kompaund. Tedarikgi, film ellecleme ve mekanik
performansin 6nemli oldugu uygulamalar icin yiksek rijitlik bildirmektedir.

Saglanan ortak granul fotografi: PC-LF1 / PC-LF2 / PC-HF1. Film torba uygulamasi temsilidir.

GORUNUM FORM ISLEME
Natiirel Graniil Film
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
Yogunluk 0.945 g/cm3 ASTM D792
MFR (190°C / 2.16 kg) 0.3-0.6 9/10 min ASTM D1238
Akmada ¢ekme dayanimi (23°C / 50 mm/min) 21 MPa ASTM D638
Akmada uzama 11.5 % ASTM D638
Centikli I1zod darbe dayanimi (23°C) NB kd/m2 ASTM D256

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Film torbalar ve polietilen film harmanlari icin degerlendirin. Musterinin fiili film formilasyonunda isleme kararlihgini,
rijitligi, yirtilma dayanimini ve isil yapisma 0zelliklerini inceleyin.

NB, kaynaktaki gosterimdir. Degerler, tedarikginin bildirdigi tipik degerlerdir; uygunluk, film yapisina ve son kullanima baghdir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

LDPE KOMPAUND

PC-LF2

Film, harmanlama ve laminasyon

Film, harmanlama ve laminasyon uygulamalari i¢in diistik yogunluklu polietilen kompaund. Portféydeki ikinci LDPE
secenegidir; hedef formiilasyona ve isleme araligina gore secilmelidir.

Saglanan ortak granul fotografi: PC-LF1 / PC-LF2 / PC-HF1. Film ve laminasyon rulolari temsilidir.

GORUNUM FORM ISLEME
Natirel Graniil Film
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM | DAYANAK
Yogunluk 0.922 g/cm3 ASTM D792
MFR (190°C / 2.16 kg) 1.5+£0.2 9/10 min ASTM D1238
Akmada ¢ekme dayanimi (23°C / 50 mm/min) 13* MPa ASTM D638
Akmada uzama 110* % ASTM D638
Centikli I1zod darbe dayanimi (23°C) NB kd/m2 ASTM D256

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Harmanlanmis yapilar dahil, film ve laminasyon rulolarinda degderlendirin. Cekme davranisini, isil yapismayi, gériniimi
ve isleme performansini misterinin mevcut formilasyonuyla karsilastirin.

*Kaynakta “13 <” ve “110 <" yazmaktadir; kastedilen sinir yonu teyit edilmelidir. NB, kaynaktaki gosterimdir. Tedarikginin tipik degerleridir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

HDPE KOMPAUND

PC-HI1

Enjeksiyon kaliplama ve ekstriizyon kaplama

Enjeksiyon kaliplama ve ekstriizyon kaplama icin yiiksek yogunluklu polietilen kompaund. Tedarikgi yiksek rijitlik
bildirmektedir; secim, hedef Urliniin geometrisine, gérinimine ve performansina gore yaplilir.

Temsili naturel granuller; PC-HI1 numunesi degildir. Kaliplanmis kovalar ve kapaklar temsilidir.

GORUNUM FORM ISLEME
Natiirel Granil Enjeksiyon | kaplama
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
Yogunluk 0.952 g/cm3 ASTM D792
MFR (190°C / 2.16 kg) 181 /10 min ASTM D1238
Akmada ¢cekme dayanimi (23°C / 50 mm/min) 23 MPa ASTM D638
Akmada uzama 9.0 % ASTM D638
Centikli I1zod darbe dayanimi (23°C) 5.0 kd/m2 ASTM D256

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Olasi kullanimlar arasinda kaliplanmis kovalar, kapaklar ve secili ekstriizyon kaplama yapilari bulunur. Akisi, cekmeyi,
darbe performansini ve nihai Grint misteri denemeleriyle dogrulayin.

Graniil gorseli temsilidir; PC-HI1 numunesi degildir. Tedarikginin tipik degerleridir; gosterilen kaliplanmis driinler uygulama onayi anlamina
gelmez.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan 6nce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk Gizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER cavevrasu

CAM ELYAFLI PP

PC-PG20

Ekstriizyon icin takviyeli polipropilen

Ekstriizyon icin %20 cam elyaf takviyeli random kopolimer polipropilen. Tedarik¢i, otomotiv, beyaz esya ve genel
kullanim parcalarinda darbe dayanimi ve boyutsal kararlilik sundugunu belirtir.

Saglanan PC-PG20 malzeme fotografi. Ekstriide parga uygulamasi temsilidir.

GORUNUM TAKVIYE iISLEME

Natiirel %20 cam elyaf Ekstriizyon
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
Yogunluk 1.09 g/cm3 ASTM D792
MFR (230°C / 2.16 kg) 0.3 9/10 min ASTM D1238
Kaliplama ¢ekmesi, akis yoniinde 0.5 Y% ASTM D955
Kaliplama ¢ekmesi, akisa dik 0.9 % ASTM D955
Akmada ¢ekme dayanimi (23°C / 5 mm/min) 48* MPa ASTM D638
Akmada uzama 5.9 % ASTM D638
Centikli I1zod darbe dayanimi (23°C) 25* kJ/m? ASTM D256
Shore D sertligi (15 sec / 23°C) 67 - ASTM D2240
Erime noktasi (1sitma hizi 10°C/min) 170 °C ASTM D3418

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Takviyeli ekstriizyon profilleri ve teknik parcalar icin degerlendirin. Hedef geometride rijitlik, boyutsal kararlilik ve 1sil
davranisi; darbe dayanimi, elyaf yonlenmesi, cekme ve ylzey kalitesiyle birlikte inceleyin.

*Kaynak kayitlari “48 <" ve “25 <” seklindedir; kastedilen sinir yonu teyit edilmelidir. Takviye ve boyutsal performans, bitmis parcada kontrol
edilmelidir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

HDPE KOMPAUND

PC-HR1

Rotasyon kaliplama ve ekstriizyon

Tedarikcinin beyaz, UV ve darbeye dayanikl olarak tanimladigi yiksek yogunluklu polietilen kompaund. Sanayi,
beyaz esya ve genel kullanim Urtinlerinin rotasyon kaliplama ve ekstriizyonla Uretimi icin tasarlanmistir.

PC-HR1 olarak saglanan numune mavi tozdur; TDS'de renk beyazdir. Numune kimligi/renk varyanti teyit edilmelidir. Genel kullanim Grunleri temsilidir.

RENK, KAYNAK TDS FiZIKSEL FORM ISLEME
Beyaz Belirtilmemis Rotasyon kaliplama / ekstriizyon
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
MFI (190°C / 2.16 kg) 4+1 9/10 min ASTM D1238
Yogunluk 0.95 £ 0.02 g/cm? ISO 1183
Nem En cok 0.2 Y% Teyit edilmeli
Akmada ¢ekme dayanimi 14 MPa ASTM D638
Kopmada uzama 850 % ASTM D638
Centikli darbe dayanimi* 17 kJ/mz Teyit edilmeli

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Rotasyon kaliplama ve ekstriizyonla uretilen genel kullanim trtnleri icin degerlendirin. Onay déncesinde numune kimligini,
gerekiyorsa toz 6zelliklerini, darbe performansini, ylzey kalitesini ve gerekli UV davranisini teyit edin.

AMBALAJ VE DEPOLAMA

25 kg torbalar, 1250 kg srink ambalajli paletlerde. 30°C altinda, serin ve kuru ortamda, yagmurdan ve dogrudan giinesten
koruyarak en fazla 6 ay depolayin.

Saglanan mavi toz, beyaz renk belirten TDS ile gelisir; numune kimligini/renk varyantini teyit edin. *Kaynak, Charpy ile ASTM D256'yI
eslestirir; darbe tlrl ve yontemi teyit edilmelidir. Nem tayini yontemi de teyit edilmelidir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan 6nce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk Gizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

GPPS KOMPAUND

PC-SIT

Kristal acik mavi / kaliplama ve ekstriizyon

Enjeksiyon kaliplama ve ekstriizyon icin genel amagli polistiren bazli, kristal agik mavi kompaund. Tedarikgi, beyaz
esya ve endustriyel kullanim driinlerinde seffaflik, dayanim ve kolay akis sundugunu belirtir.

Saglanan PC-SI1 malzeme fotografi. Rijit plastik kutu uygulamasi temsilidir. Uygulama fotografi: Ramén Vasconcellos / CC BY 2.5. Tibbi onay ima edilmez.

RENK FiZIKSEL FORM ISLEME

Kristal agik mavi Belirtilmemis Enjeksiyon | ekstriizyon
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM | DAYANAK
MFI (200°C / 5 kg) 132 9/10 min ASTM D1238
Yogunluk 1.04 + 0.02 g/cm? ISO 1183
Nem En cok 0.2 Y% Teyit edilmeli
Kopmada ¢ekme dayanimi 44 MPa ASTM D638
Kopmada uzama 2 % ASTM D638
Egilme moduli 2900 MPa ASTM D790

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Seffaf rijit plastik parcalar ile beyaz esya veya sanayi parcalari i¢in degerlendirin. Bitmis Griinde berraklik, renk tonu, akis,
rijitlik ve boyutsal performansi dogrulayin.

AMBALAJ VE DEPOLAMA

25 kg torbalar, 1250 kg srink ambalajli paletlerde. 30°C altinda, serin ve kuru ortamda, yagmurdan ve dogrudan giinesten
koruyarak en fazla 6 ay depolayin.

Nem tayini ydéntemi teyit edilmelidir. Kaynakta tibbi onay veya biyouyumluluk kaniti yoktur. Degerler, tedarikginin bildirdigi tipik degerlerdir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

SiYAH MASTERBATCH

PC-MB40

%40 karbon siyahi | polietilen tasiyici

Polietilen tasiyicida karbon siyahi iceren siyah masterbatch. Tedarikgi, uygun polietilen formilasyonlarinda dagihm,
opaklik, 1sik ve 1s1 kararliligi, parlaklik ve renklendirme gticti sundugunu belirtir.

Saglanan PC-MB40 malzeme fotografi. Boru uygulamasi temsilidir; basingh boruya uygunluk kaniti degildir.

RENK TASIYICI AKTIF BILESEN
Siyah Polietilen Karbon siyahi
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
MFI (190°C / 21.6 kg) 205 9/10 min ASTM D1238
MFI (190°C / 10 kg) 61 /10 min ASTM D1238
MFI (190°C / 5 kg) 0.8+0.2 9/10 min ASTM D1238
Yogunluk 1.13 g/cm? ISO 1183
Nem En ¢ok 0.2 Y% Teyit edilmeli
Karbon siyahi icerigi 40 + 2 % ASTM D4218

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Damla sulama, serit, tup, geomembran ve basincl boru kompaundlari igin dederlendirin. Her uygulama icin katim oranini,
karbon siyahi dagilimini, stabilizasyonu ve bitmis triin performansini dogrulayin.

AMBALAJ VE DEPOLAMA

25 kg torbalar, 1250 kg srink ambalajli paletlerde. 30°C altinda, kuru ortamda, yagmurdan ve dogrudan giinesten koruyarak en
fazla 12 ay depolayin.

Nem tayini ydéntemi teyit edilmelidir. Karbon siyahi igerigi tek basina basin¢h boruya uygunlugu kanitlamaz; nihai kompaundun ve borunun
uygulamaya uygunlugu dogrulanmahdir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan 6nce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk Gizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

MALZEMELER VE iSLEME KATKILARI

Polietilen vaks
PC-WF / PC-WP

Dusik molekul agirhkli polietilen vaks. Tedarikgi; formulasyon ve isleme katkisi olarak kullanim igin isil kararhlk,
kimyasal direnc, yaglayicilik ve bircok polimerle uyumluluk sundugunu belirtir.

R N

PC-WF  Beyaz pul PC-WP  Beyaztoz Masterbatch isleme

Saglanan malzeme fotografi. Saglanan malzeme fotografi. (lijg:ggma temsilidir; PC-WP malzeme numunesi

egildir.

AMBALAJ 20 kg torba I her iki urin tipi MALZEME DURUMU Ticari
OZELLIK | TEST KOSULLARI PC-WF PC-WP BiRIM YONTEM / DAYANAK
Yogunluk 0.92 + 0.01 0.92 + 0.01 g/cm? Teyit edilmeli
Viskozite, sicaklik belirtimemis 5-30 5-30 cSt Teyit edilmeli
Erime noktasl 100 + 10 100 + 10 °C ASTM D127
Parlama noktasi En az 140 En az 140 °C ASTM D92
igne penetrasyonu* En cok 2.5 En cok 2.5 mm ASTM D1321
Ucucu maddeler En cok 5 En cok 5 % Teyit edilmeli

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

PC-WF. Masterbatch ve kompaundlar; kauguk ve plastik isleme; kaplama, tekstil, yapistirici ve ambalaj. Hedef formulasyonda
dozaji, dagihmi, yaglayicihgi ve uyumlulugu dogrulayin.

PC-WP. Masterbatch ve polimer kompaundlar; plastik isleme, yapistirici ve ambalaj. Vaksi dagilim ve isleme yardimcisi olarak
degerlendirin. Hedef formiilasyonda dozaji, yaglayiciligi ve uyumlulugu dogrulayin.

Yogunluk ve ugucu madde tayini ydntemleri teyit ediimelidir; viskozite sicakligi/yéntemi heniiz teyit edilmemistir. *igne penetrasyonu
degeri/birimi kaynaga goredir; raporlama esasini teyit edin. Tedarikginin tipik degerleridir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

GERIi DONUSTURULMUS ABS

PC-Al1

Geri donustirilmiis ABS | enjeksiyon kaliplama

Tedarikcinin enjeksiyonla kaliplanan teknik parcalar icin tanimladigi geri dontstirilmis ABS kompaund. Secim,
onayll numunelere ve musterinin istedigi akis, rijitlik, darbe performansi ve goriinim dengesine dayanmaldir.

Saglanan siyah granl fotografi PC-All ve PC-PI1 icin atanmistir. ABS uygulama gorselleri temsilidir.

RENK FORM ISLEME

Siyah Graniil Enjeksiyon kaliplama
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
MFR (220°C / 10 kg) 18-32 9/10 min TedarikGi TDS
Akmada ¢cekme dayanimi >35 MPa Tedarikci TDS
Egilme modulu >2300 MPa Tedarik¢i TDS
Centikli Izod darbe dayanimi (23°C) 9+2 kd/mz Tedarik¢i TDS

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Musterinin uygunluk onayindan sonra otomotiv, beyaz esya, elektrik, telekomunikasyon ve elektronik parcalar icin
degerlendirin. Bitmis parcanin mekanik performansini, boyutlarini, gérinimuni ve uygulamaya 6zel gereklilikleri dogrulayin.

Kesin geri donustirilmus icerik orani veya listelenmemis bir mevzuat sertifikasi iddia edilmez. Degerler, tedarikcinin bildirdigi tipik verilerdir;
garantili sevkiyat spesifikasyonlari degildir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan 6nce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk Gizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER G DONCSTORDLMUS PP KOPOLIMER

GERIi DONUSTURULMUS PP KOPOLIMER

PC-PI1

Geri donustirilmiis PP | enjeksiyon kaliplama

Tedarikcinin geri donusturilmis olarak tanimladigi, trd belirtiimemis en fazla %10 dolgu iceren polipropilen
kopolimer. Renk, bilesim ve isleme davranisi teyit edildikten sonra enjeksiyon kaliplamada kullanilmasi amaclanir.

Saglanan referans fotograf PC-PI1 ve PC-AIL igin atanmistir; PC-PI1 rengi teyit edilmelidir. PP uygulamalari temsilidir.

RENK FORM iISLEME
Teyit edilmeli Graniil Enjeksiyon kaliplama
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
Yogunluk 0.95-1.00 g/cm? Tedarikci TDS
Dolgu icerigi, turd belirtiimemis <10 Y% Tedarikci TDS
MFR (230°C / 2.16 kg) 5-10 g/10 min Tedarik¢i TDS
Akmada ¢ekme dayanimi >16 MPa Tedarikci TDS
Egilme modulu >800 MPa Tedarikci TDS
Centikli Izod darbe dayanimi (23°C) >13 kJ/mz Tedarikci TDS

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi

Onayli fiziksel referans numuneyle genel enjeksiyon parcalari icin degerlendirin. Musterinin kalibinda akis, rijitlik, darbe
performansi, cekme ve yuzey kalitesini karsilastirin.

Saglanan siyah malzeme fotografi, renk spesifikasyonu degil, referans gérseldir. Satis 6ncesinde rengi ve dolgu tiriini teyit edin. Tedarikginin
bildirdigi tipik degerlerdir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan 6nce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk Gizerinde mutabik kalin.
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POLYCOMPOUNDER

PP | KALSIYUM KARBONAT

PC-PCC80

PP + CaCO3 | rafya, dokme film ve elyaf

Tedarikginin bildirdigi nominal kalsiyum karbonat icerigi %80 olan, yiksek dolgulu polipropilen tasiyicili kompaund. Proses
ve uygulama dogrulamasindan sonra rafya, dokme film ve elyaf formulasyonlarina kontrolli katim igin tasarlanmistir.

Saglanan ortak beyaz grantl referansi: PC-PCC80 / PC-LLC82 / PC-HCC82. Rafya, film ve elyaf uygulamalari temsilidir.

RENK FORM TASIYICI

Beyaz Graniil PP
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM | DAYANAK
Yogunluk 1.93 g/cm? Tedarikci TDS
Nominal CaCO3 igerigi 80 % Tedarikci bildirimi
Dispersiyon Miikemmel Nitel Tedarikci beyani

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

PP rafya, ince dokme film, multifilament iplik ve elyaf ejirmede degerlendirin. Taslyiclyl ana regineye uygun segin;
mineral dozajini dispersiyon, rijitlik, gérinim ve nihai trin maliyetine gore optimize edin.

Nominal kalsiyum karbonat igerigi ve “Mikemmel” dispersiyon, tedarik¢i beyanlaridir; bagimsiz dogrulama yapildigi anlamina gelmez. Katim
orani ve nihai performans icin musteri denemeleri gereklidir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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LLDPE | KALSIYUM KARBONAT

PC-LLC82

LLDPE + CaCO3 |/ sisirme film

Tedarikginin bildirdigi nominal kalsiyum karbonat icerigi %82 olan LLDPE tasiyicili kompaund. Dogrulanmis dozaj
ve proses araliginda sisirme film formilasyonlari igcindir.

. Qf\?

Saglanan ortak beyaz grantl referansi: PC-PCC80 / PC-LLC82 / PC-HCC82. Sisirme film uygulamasi temsilidir.

RENK FORM TASIYICI

Beyaz Graniil LLDPE
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM / DAYANAK
Yogunluk 2.00 g/cm? Tedarikci TDS
Nominal CaCO3 igerigi 82 % Tedarikci bildirimi
Dispersiyon Miikemmel Nitel Tedarikci beyani

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Sisirme film formilasyonlarinda onaylanmis katim oraniyla degerlendirin. Malzeme maliyetini dispersiyon, film gérinim
ve mekanik performansla dengeleyin. Balon kararliligini ve proses araligini temsili denemelerle dogrulayin.

Nominal kalsiyum karbonat icerigi ve “Mikemmel” dispersiyon, tedarik¢i beyanlaridir; bagimsiz dogrulama yapildigi anlamina gelmez. Nihai
film performansi, formilasyona ve prosese bagldir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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HDPE | KALSIYUM KARBONAT

PC-HC(C82

HDPE + CaCO3 | film ve sisirme kaliplama

Tedarikginin bildirdigi nominal kalsiyum karbonat igerigi %82 olan HDPE tasliyicili kompaund. Proses ve performans
dogrulamasindan sonra film ve sisirme kaliplama formilasyonlari igindir.

Saglanan ortak beyaz grantl referansi: PC-PCC80 / PC-LLC82 / PC-HCC82. Film ve sisirme kaliplama uygulamalari temsilidir.

RENK FORM TASIYICI

Beyaz Graniil HDPE
OZELLIK | TEST KOSULLARI DEGER BiRIM YONTEM | DAYANAK
Yogunluk 2.00 g/cm? Tedarikci TDS
Nominal CaCO3 igerigi 82 % Tedarikci bildirimi
Dispersiyon Miikemmel Nitel Tedarikci beyani

UYGULAMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Sisirme film, T-kaliph dékme film ve sisirme kaliplamada degerlendirin. HDPE taslyiciyi formilasyona uygun segin;
segilen mineral dozajinda boyutsal kararlihgi, yizey kalitesini ve mekanik performansi degerlendirin.

Nominal kalsiyum karbonat igerigi ve “Mikemmel” dispersiyon, tedarik¢i beyanlaridir; bagimsiz dogrulama yapildigr anlamina gelmez. Son
kullanim uygunlugu, formilasyon ve proses dogrulamasi gerektirir.

Tedarikginin bildirdigi tipik degerler. Satin almadan énce spesifikasyonlar, test kosullari ve uygulamaya uygunluk tizerinde mutabik kalin.
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TEKNIK HiZMETLER

Kompaund muhendisligi

ve laboratuvar testleri

Referans numuneniz ve uygulama hedefleriniz dogrultusunda malzeme dogrulama, performans incelemeleri

ve referansla kiyaslamali kompaund gelistirme.

£

Plastik tanimlama igin FTIR mikroskopisi. Fotograf: Gabriela P. (GabaPy), CC BY 4.0.

LABORATUVAR TESTLERI

Fiziksel 6zellikler ve akis
Eriyik akis hizi (MFR/MFI), yogunluk ve nem.

Mekanik

Cekme ve egilme testleri, Izod/Charpy darbe, Shore A/D
sertlik.

Termal

Diferansiyel taramali kalorimetri (DSC), yik altinda egilme
sicakligi (HDT) ve Vicat yumusama.

Goriiniim
L*a*b* renk, dispersiyon ve cizilme direnci.
Bilesim

FTIR ile tanimlama, termogravimetrik analiz (TGA), kul,
dolgu ve karbon siyahi icerigi.

KOMPAUND TERSINE MUHENDISLIGI

01 Numune ve hedefler

Referans malzemeyi, isleme ydntemini ve gerekli parca
performansini tanimlayin.

02 Malzeme karakterizasyonu
Polimer, dolgu, pigment ve katki gostergelerini tarayin.

03 Formiilasyon gelistirme
Uzlasilan hedeflere uygun referans formulasyonlar hazirlayin.

04 Denemeler ve optimizasyon

Laboratuvar sonugclarini ve pilot parti performansini karsilastirin.

05 Uretim dogrulamasi

Proses denemelerini destekleyin ve kabul kriterlerini
belirleyin.

Testler, mutabik kalinan test ve numune hazirlama yéntemleriyle yetkin bagimsiz laboratuvarlarda yaptirilabilir. Akreditasyon, her
laboratuvarin giincel akreditasyon kapsamiyla sinirhdir. Tersine mithendislik dlcilebilir performansi hedefler; mulkiyete tabi formilasyonlarin

birebir yeniden Uretilmesi garanti edilmez.

Teknik baglam: saglanan Presentation en.pdf, s. 4, 15, 18, 21-22 ve 26-30. Uriin tiplerinin degerleri ilgili TDS'ye dayanir.
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Uygulamanizdan
baslayalim.

Hedef 6zelliklerinizi, isleme ydonteminizi ve numune ihtiyaclarinizi
paylasin.
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